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SERIIE

BANCG
780-820

NUMERO DI CERNIERE PER PORTA

NUMBER OF HINGES FOR DOOR
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NR. DI CERNIERE PER PORTA / NR. OF HINGES FOR DOOR

IMBALLO

PACKING

CONTENUTO/CONTENTS —F
SERIE 780 - 820 CERNIERE/HINGES 300 0 20 om
SERIE 821-822-823-826-829 CERNIERE/HINGES ~ 200 MADEWWQAW R
SERIE 828 CERNIERE/HINGES ~ 200
SERIE 824 CERNIERE/HINGES 100

40 cm 40 cm
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CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 90°
SELF CLOSING HINGES oreNnING 90°

780 Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR (D)
o
* [ 345678
1 19|20|21|22|23|24
18|19|20(21|22|23
17]18/19|20(21 |22
16/17/18]19|20|21
15/16/17]18[19|20
14]15]16]17[18[19
13]14]15]16[17[18
12|13|14]15]18(17
10]11|12|13]14]15/16
fa) H= 18+D-S

780 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.

H+21

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

0 0 N O O b~ W D

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR (D)

3456 7 8
10(11(12|13|14]15
9 110(11]12|13|14
91 12|13
10(11)12
9110111
89|10
71819
6178
5
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SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)
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780 C Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR (D)
4 5 6 7 8
1123|456
11213
“1lol1]e
ane| 01
| O

-1
UCE D 1
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- H+31

njw|pH>
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SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

0O 0 N O O h~ O DN

=
o
—
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Per determinare l'altezza della basetta (H) da utilizzare, bisogna conoscere il sormonto (S) e la distanza Foratura (D) nella porta. E. S=19 D=5 H=4
6 In order to calculate the height (H) of the mounting plate to be utilized it is necessary to know the overlap (S) and the driling distance (D) in the door. Ex. S=19



CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 110°
SELF CLOSING HINGES orening 110°

780 Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR (D)

I 3 4
x |

19/20
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H+21

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

© O N O a b~ @ P
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(=2}
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H= 18+D-S

780 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR (D)

3 4
10|11
10

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

Ml |l®m|N || O
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H= 9+D-S

780 C Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR (D)

3 4
112
01

0
-1

UCE

LUCE|

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

© 0 N O O h~ O DN

=
o
—

H= 0+D+L

Per determinare l'altezza della basetta (H) da utilizzare, bisogna conoscere il sormonto (S) e la distanza Foratura (D) nella porta. E. S=18 D=4 H=3
In order to calculate the height (H) of the mounting plate to be utilized it is necessary to know the overlap (S) and the drilling distance (D) in the door. Ex. S=19 D=4 H=3 7




SISTEMI DI REGOLAZIONE
ADJUSTMENT SYSTEMS

REGOLAZIONE VERTICALE

VERTICAL ADJUSTMENT \

+/- 2mm

REGOLAZIONE FRONTALE

®) i
FRONTAL ADJUSTMENT

)

)

\jt@ o | &
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——
-0/+5mm

REGOLAZIONE LATERALE DI COPERTURA
LATERAL OVERLAY ADJUSTMENT

5)

-1/+5mm
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TABELLE spAzio NECESSARIO PER ANTE SENZA INTERFERENZE TRA LORO T—

TABLES SsPACE NECESSARY TO HAVE A DOOR WITHOUT INTERFERENCE BETWEEN THE OTHERS

= SPESSORE ANTA
THICKNESS OF THE DOOR

E = DISTANZA FORO ANTA
DRILLING DISTANCE IN THE DOOR

()]
C
()]
c
C
(0b]
(@]

= LUCE FRA ANTA E FIANCO
DISTANCE BETWEEN THE DOOR AND THE SIDE

senus 820 90° © 40 _

21 22 23 24 26 27 28 30 31 32 33 34
D 3)033|043|057|0,70|086|102|120|141|201|184|210|236|265|294 329 |3,68 0,40
D 4)033|043|056|069|085|100|1,18]139|159]|181|206|232]|261]|289 323|359 0,40
D 5)032|042|055|068|083|099|117|136|156/|178|203|229 257|284 317|352 0,40
D 6] 032|042|054|067|082|098|115|134|154|1,76|200 |225|252|280 (311345 0,40
D 7§031|041|053|066|081|09|114]132|153|175|1897|222|248|276 3,086 |3,:39 0,40
D 8] 031|041|052|066|079|094|113|130|151|172|194 218|244 |2,72 (3,01 333 0,40
D 9] 030|040 |052|065|078|093|111|128|149|169 189 |215|240|268 297|328 0,40
D 10§ 0,30 | 0,40 | 051 | 064 | 0,77 092 |110|1.26| 146|167 |189|212|237 264|292 |3.22 0,40
D11} 029|039 | 050|063 076|091 |108|125|144|164 1,86 |209 |234|260|288|318 0,40
D12) 029 | 039|050 | 062|073 |090|106|123|142|162 184|206 |230|256 284|313 0,40
D13} 029|038 | 049|061 074|089 |105|122|140|160/1,81|203|227 |253 280|308 0,40
D14} 028 | 039|048 | 060073088 |103|120|138|158 (179|201 |224 249|276 |304 1,40

SERIE 780 - 820 ¢ 35
16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

D 3)052|072|095|122|153|189|231|284|357 438

D 4)050|070|092 118|147 181|221 |266 325|397

D 5)049|067|089 114|142 175|212 |254| 305|367

D 6) 047 065|086 |111]138|169|204|244|290 | 344

D 7] 046064084 |107|134|164|197|235]|278|327

D 8045|062 |082|104|130|159|191|227|268] 3,13




CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 90°
SELF CLOSING HINGES orenine 90°

4 4 Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3 4/ 56|78
18(19(20|21|22(23
17118(19/20(21 |22
16|17]18(19|20|21
15|16{17]18(19/|20
14115(16(17(18|19
13|14|15]16(17|18
12(13]14|15|16(17
1D|’I’| 12(13]14|15|16
H= 18+D-S

13+H

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

© o N O o b~ L

S
D ==

4 4 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3 4/ 56|78
1011(12|13(14
1112|113
100111112
10111
10

23+H

11+H

-
o
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SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

© O N O o b~
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C 4 4 Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

31+H

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3/ 4/ 5/ 6|7 8

19+ H

o
N
= | |w

= 1n|w|bd

nj w|~|jo |l om

_’|D

LUCE
-1

LUCE

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

3
4
3
2
1
0

© o N O o b~
o

-1

LUCE

-1

10' LUCE
H= 1+D+L

10 Per determinare l'altezza della basetta (H) da utilizzare, bisogna conoscere il sormonto (S) e la distanza Foratura (D) nella porta. E. S=19 D=5 H=4
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CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 110°

SELF CLOSING HINGES opening 110°

4 4 Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

®
O
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C
o
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FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR_ (D)

3/ 4|5

18119(20
17118(19
16117(18
15116(17
14115]16
1311415
12(13(14
1D|’|1 12113
H= 18+DS

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

O O N ®O o b~ L

4 4 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR_ (D)

3 4|5

10|11

23+H

13+H

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

O O N O U b~ L

Nlw| Mo |N ||

=
o
| —

c 4 4 Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE
DOOR_ (D)

3 4|5

11213
0]1]2
1
0

21+H
31+H

0

-1
Luce

LUCE

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

O O N ®O o b~ L

H= 1+D+L

In order to calculate the height (H) of the mounting plate to be utilized it is necessary to know the overlap (S) and the drilling distance (D) in the door. Ex. S=19 D=5 H=4 11




CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA

SELF CLOSING HINGES

'I 2 4 4 Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

H= 2+P-S

'I 2 4 4 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.

H= -8+P-S

'I 2 c 4 4 Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

H+21

H= -16+P+L




APERTURA 100° PER ANTINE CON PROFILI IN ALLUMINIO —_— —

opening 100° FOR DOORS WITH ALUMINIUM FRAMES

820

o 3210 —f 80°
n © 28 n
= % r "‘ ) @7.20 2
Y 14 & o ©
= =~ 2 i: ‘

ooy U \ J I

{ A\

o 6.90

N 14 v 16

R R B

i W=17 mm MIN - 24 mm MAX
=\ ol led
 — — 6.90
L s A

®
O
Q
cC
C
o
@]

Per il fissaggio delle cerniere
si consiglia I'impiego di viti
autofilettanti TSP 3.5 X 9.5.
For the implantation of the hinges
we recommend the employment of
self-tapping lives TSP 3,5 X 9.5.

Note
Notes




CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA

SELF CLOSING HINGES

Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

H= 23-S
25 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.
By
pe I
i i
H= 13-S

Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

H= 5+L
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APERTURA 100° PER ANTINE CON PROFILI IN ALLUMINIO

opening 100° FOR DOORS WITH ALUMINIUM FRAMES

Giunzione ad angolo per profili alluminio. Giunzione ad angolo per profili alluminio.
Junction corner for aluminium profile. Junction corner for aluminium profile.
65 —— 8
G il=) ==
$ @
B ®
i\ [ A

Profilo in alluminio lunghezza mm. 4100.
Aluminium profile lenght mm. 4100.

Coprifilo per barra in Guarnizione per vetro da
alluminio da mm. 2500. mm. 2500.

Nylon carter for Nylon carter for glass
aluminium profile lenght lenght mm. 2500.
mm. 2500.

/ 3 Inserimento

copertura profilato

SN

Inserimento Fissaggio
cerniera cerniera al profilato

S

®
O
Q
cC
C
o
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CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA
SELF CLOSING HINGES

90 4 4 Braccetto in acciaio, collo (P) Piano.
Steel, crank (P) Straight.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3/4/5/ 6|7 8|89 |10/11|12|13|14
24|25|26|27(28|29|30|31|32|33|34|35
23|24|25|26|27|28|29|30|31|32(33|34
22|23|24|25(26|27(28|29|30|31|32|33
21|22|23|24|25|26(27|28|29|30(31|32
20|21|22|23|24|25|26|27|28|29|30|31
19|20(21|22|23|24|25|26|27|28|29|30
18|19(20|21|22|23|24|25|26|27|28|29
|17 18|19|20|21|22|23|24|25|26|27 |28

H= 24+D-S

[aa)
+
ju

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

0O O N O O b~

=3
o

90 4 4 Braccetto in acciaio, collo (M) Medio.
Steel, crank (M) Medium.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

345/ 6|7|8|9|10/11|12/13|14
14115(16]17|18]19|20|21|22|23|24|25
13|14(15]16|17]18|19|20|21|22|23|24
12|13|14]15]16(17(18|19|20|21|22|23
11112(13]14|15|16|17|18|19|20(21|22
1011(12]13|14]15/16|17|18|19(20|21
9 110|11{12|13]14|15]16|17]18|18|20
819 |10{11|12]13|14]15|16{17|18]19
819|10(11|12(13|14]15|16(17|18

H= 14+D-S

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

0O O N @ O b~ W

=3
o
—
~

90 C 4 4 Braccetto in acciaio, collo (C) Collo alto.
Steel, crank (C) Tall.

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3/4|5 7|8|9(1011|12|13|14
10111|12]13|14]15|16|17
9110(11]12|13]14|15|16
9110111]12|13|14|15
9110(11]12|13]14

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

0O 0N | g bd
Ol w|>~|lo| D

Ol doo|lod |V
= V||, |N |0
Nlw| oo |N |0 |OJN
Wl OO ||

=3
o
—

n H= 6+D-S

16 Per determinare l'altezza della basetta (H) da utilizzare, bisogna conoscere il sormonto (S) e la distanza Foratura (D) nella porta. E. S=24 D=5 H=5
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APERTURA 93° PER ANTINE DI FORTE SPESSORE (J 40

oPENING 93° FOR HIGH THICKNESS DOORS (J 40

4 4 Braccetto in zama, collo (A) Supercollo. E
Zamak, crank (A) Supercrank. feb)
(e
Pl [
%) + GJ
N T
I , (&)
i FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)
3/4(5/6|7|8|9(10111/12/13|14
Efa 2/3|4|5|6|7|8]|9]|10/11]12]13
u
E§41234567891D1112
73]
5%501234567891011
cce| |o|1(2|3|4|5|6|7|8|9|0
n 2D
§g7 0[1(2|3|4|5|6|7|8/|9
P58 0|1|2|3|4|5|6|7]|8
(9]
o 0/1]|2|3|4|5|6]|7
=z
é10| 0[1|2]3|4|5|8
T
- H= 2+D+L
Note
Notes
In order to calculate the height (H) of the mounting plate to be utilized it is necessary to know the overlap (S) and the drilling distance (D) in the door. Ex. S=24 D=5 H=5 17




821-822

SERIIE

823°826

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 90° PER ANGOLI 45°

SELF CLOSING HINGES orening 90° CORNERS 45°

4 4 Braccetto in zama, collo (P) Piano.
Zamak, crank (P) Straight.

4 4 Braccetto in zama, collo (M) Medio.
Zamak, crank (M) Medium.

c 4 4 Braccetto in zama, collo (C) Collo alto.
Zamak, crank (C) Tall.




821/822/823/826

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTurA 90° — E—

SELF CLOSING HINGES openineg 90°

Per fissaggio su montante, foratura modulo 37x32 mm. tipo (L).
To fix on the blind corners, drill for modulus 37x32 mm. type (L).

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 90° PER ANGOLI 30°
SELF CLOSING HINGES openine 90° CORNERS 30°

c 4 4 Braccetto in zama, collo (C) Collo alto.
Zamak, crank (C) Tall.

19.50

i
i

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 90° PER ANGOLI 37°
SELF CLOSING HINGES orenine 90° CORNERS 37°

4 4 Braccetto in zama, collo (M) Medio.
Zamak, crank (M) Medium.

®
MADE IN ITALY
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SERIE

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA aperTura 165°

SELF CLOSING HINGES opening 165°

4 4 Braccetto in zama, collo (P) Piano.
Zamak, crank (P) Straight.

38+H

4 4 Braccetto in zama, collo (M) Medio.
Zamak, crank (M) Medium.

20 Per determinare l'altezza della basetta (H) da utilizzare, bisogna conoscere il sormonto (S) e la distanza Foratura (D) nella porta. E. S=19 D=5 H=4




824

MADE IN ITALY
I

()]
C
()]
c
C
(0b]
(@]

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3/ 4/ 5/ 6|78
18119(20(21|22|23
17118(19/20(21 |22
16|17(18(19/20|21
15116(17|18|19|20
14115(16|17|18{19
13114{15/16|17(18
12|113(14115|16|17
1D|’I1 12(13]14]15|16
H= 18+D-S

21+H

50+H

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

O o N ®O o b~ L

D3>8

[ 63

H+31

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3|4 5/ 6|7 |8
10111|12]13|14
11112113
10111112
10|11
9110
819
7
6

-
o

=S

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)

O O N O U b~ L

D3 >8 %

8
7

=)
o

9
8
7
6
5
4
3
2

WO | N |0 |©
N o oo|N|0|O

9
8
7
6
5
D

H

+D-S

In order to calculate the height (H) of the mounting plate to be utilized it is necessary to know the overlap (S) and the drilling distance (D) in the door. Ex. S=19 D=5 H=4 21




BANCG
828-829

SERIIE

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA

SELF CLOSING HINGES

AN B (4](4] s nmpnsn e

FORO ANTA (D)
DISTANCE IN THE DOOR (D)

3 45 6 7 8 9 10111213 14 15 16 17 18
9110|11]12|13|14|15|16|17|18|18
10111|12]13|14]15|16{17|18
10{11(12|13|14|15]16|17
10111|12|13|14]|15|16
9110|11{12{13]14]15
819 |10{11|12|13|14
7

6

4
3
2
1
0

SPESSORE BASETTA (H)

THICKNESS OF MOUNTING PLATE (H)
o|l=|n|w|s| o

0 O N O O b~ B
o|l=|D|lw|>|loa o

819 |10{11|12]13
718191(10/111}12

Ol o |
=Wl |lo |V |0
Nlw|iM~Mlo|o | N |m

=3
o
—

828 AA 4 4 Braccetto in zama, collo (P) Piano per cristallo.
Zamak, crank (P) Straight, for crystal.

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA PER MOBILI AD ANGOLO
SELF CLOSING HINGES FOR CORNER CABINET
1829 [ P 3[R ittt 520812 20

A = FROM 16 MM TO 24 MM
D=4 MM -5 MM MAX

T‘ MAX 5 MM

22 Per determinare l'altezza della basetta (H) da utilizzare, bisogna conoscere il sormonto (S) e la distanza Foratura (D) nella porta. E. S=19 D=18 H=3



828829

CERNIERE A CHIUSURA AUTOMATICA — —

SELF CLOSING HINGES

TH+19

~19

Note
Notes

In order to calculate the height (H) of the mounting plate to be utilized it is necessary to know the overlap (S) and the drilling distance (D) in the door. Ex. S=19 D=18 H=3 23
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CASSE DISPONIBILI

AVAILABLE CUPS




SERIE

780-820-821-822

823-826

CASSE DISPONIBILI apertura 90° &J 35

AVAILABLE CUPS orening 90° J 35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener (not
included in supply).

@35

6 —

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
m (bussole @ 10 mm.).

Steel cup; pressurized fastener
(@ 10 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole g 10 mm.

Steel cup; Zamak screws by cam

mounted with dowels & 10 mm.

Cassa in acciaio; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole @ 8 mm.

Steel cup; Zamak screws by cam

mounted with dowels & 8 mm.

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti pressofuse
m a camma con bussole & 8 mm.

Steel cup; Zamak screws by cam
mounted with dowels & 8 mm.

@35




CASSE DISPONIBILI apertura 90° & 35

AVAILABLE CUPS orening 90° J 35

780/820/821/822/823/826 o

MADE IN ITALY
I

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener
(not included in supply).

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
m (escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 8 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 8 mm. dowels).

e [ 0T

B
o

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti Euro.
Steel cup; Euro screws fastener.

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a camma senza utensili.
Steel cup; fixing by cam screws without toals.




780-820-821-822

SERIE

823-826

CASSE DISPONIBILI apertura 110° & 35

AVAILABLE CUPS orening 110° J 35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole @ 10 mm.
Steel cup; Zamak screws by cam

mounted with dowels @ 10 mm.

AT TR
U777
1100 110°

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 8 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 8 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole & 8 mm.

Steel cup; Zamak screws by cam

mounted with dowels & 8 mm.

Cassa in acciaio; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole g 8 mm.

Steel cup; Zamak screws by cam

mounted with dowels & 8 mm.

@35




AVAILABLE CUPS orenine 110° J 35

780/820/821/822/823/826
CASSE DISPONIBILI apertura 110° & 35

®

O

MADE IN ITALY
I

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

@35

6€ —

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 8 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 8 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

@35

6¢

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).

@

| } R
@ )
6 —

@35




SERIE

780-820-821-822

823:826

CASSE DISPONIBILI apertura 110° & 35

AVAILABLE CUPS orening 110° J 35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener
(not included in supply).

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 8 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 8 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

1]

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
m (bussole @ 8 mm.).

Steel cup; pressurized fastener
(@ 8 mm. dowels).

L& —

@35




780/820/821/822/823/826
CASSE DISPONIBILI apertura 110° & 35 —— —

MADE IN ITALY

AVAILABLE CUPS orenine 110° J 35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti Euro. Cassa in acciaio; fissaggio a camma senza utensili.
Steel cup; Euro screws fastener. Steel cup; fixing by cam screws without tools.

62

48j
s B =B |

e B
LB

@35

Note
Notes




820/821/822
823/826
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(2]

CASSE DISPONIBILI apertura 93° & 40
AVAILABLE CUPS orenineg 93° J 40

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(escluse dalla fornitura). (bussole @ 10 mm.).
Steel cup; self-cutting screws fastener (not inclu-

Steel cup; pressurized fastener (& 10 mm. dowels).
ded in supply).

ocey —=

@40

Note
Notes




CASSE DISPONIBILI apertura 165° & 35 —— —

AVAILABLE CUPS orening 165° J 35

O

vy 824

®

Cassa in zama; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).
Zamak cup; self-cutting screws fastener (not

included in supply).

@35

Cassa in zama; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).
Zamak cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).

@35

Cassa in zama; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Zamak cup; self-cutting screws fastener
(not included in supply).

@35

Cassa in zama; fissaggio a pressione
(bussole @ 8 mm.).

Zamak cup; pressurized fastener

(@ 8 mm. dowels).

@35

Cassa in zama; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Zamak cup; self-cutting screws fastener
(not included in supply).

Cassa in zama; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).

Zamak cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).




SERIE

CASSE DISPONIBILI apertura 165° & 35

AVAILABLE CUPS orening 165° J 35

Cassa in zama; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole @ 10 mm.
Zamak cup; Zamak screws by cam

mounted with dowels @ 10 mm.

Cassa in zama; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole @ 8 mm.

Zamak cup; Zamak screws by cam
mounted with dowels & 8 mm.

w

@35

Cassa in zama; fissaggio a viti pressofuse
a camma con bussole & 8 mm.

Zamak cup; Zamak screws by cam
mounted with dowels & 8 mm.

@35




’ MADE IN ITALY
[ | [ |

®

O

v 828

Cassa in zama; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Zamak cup; self-cutting screws fastener
(not included in supply).

AVAILABLE CUPS FOR CORNER CA

Cassa in zama; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).
Zamak cup; pressurized fastener (& 10 mm. dowels).

9.50

@35

BINETS J 35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener (not inclu-
ded in supply).

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 8 mm.).
Steel cup; pressurized fastener (& 8 mm.

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a viti autofilettanti
(escluse dalla fornitura).

Steel cup; self-cutting screws fastener

(not included in supply).

@35

Cassa in acciaio; fissaggio a pressione
(bussole @ 10 mm.).

Steel cup; pressurized fastener

(@ 10 mm. dowels).
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MADE IN ITALY

MOUNTING PLATES

9]19Se(




SERIIE

BANCO
780-820

AVAILABLE MOUNTING PLATES REVERSIBLES

BASETTE DISPONIBILI RreversisiLI

B 893 ARV S B )

Basetta in zama reversibile; regolazione verticale, interasse 32
mm., modulo 37.
Zamak reversible mounting plate; vertical setting, wheelbase 32
mm., modulus 37.

rgversibile

g

B 893 ER V “m.3-5-85-8- 10

Basetta in zama reversibile; fissaggio a viti Euro (escluse dalla
fornitura); regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.
Zamak reversible mounting plate; Euro screws fastener (not included
in supply); vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

rgversibile

B 893 ER L V SRR

Basetta in zama reversibile; fissaggio a viti Euro 6,3 x 14;
regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.

Zamak reversible mounting plate; Euro screws fastener 6,3 x
14; vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

@STF
S
‘- 32 ,‘ N

reversibile
SY—

B 893 ER C V WwaRiwi:

Basetta in zama reversibile; fissaggio a viti Euro 6,3 x 10,5;
regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.

Zamak reversible mounting plate; Euro screws fastener 6,3 x
10,5; vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

reversibile
Y—

B 893 P10 V WSiliRss

Basetta in zama reversibile; fissaggio a pressione (bussole g 10
mm.); regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.
Zamak reversible mounting plate; pressurized fastener (g 10
mm. dowels); vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

(MO-H-
o
SO
r‘gversibile L * J "

B 988 AR v SPESSORE THrLCnENBE-Sg

Basetta in zama; regolazione verticale mediante camma
interasse 32 mm., modulo 37.

Zamak mounting plate; vertical setting by cam wheelbase 32
mm., modulus 37.




BASETTE DISPONIBILI RreversisiLI

N

e N

O

MADE IN ITALY
I

780.820

AVAILABLE MOUNTING PLATES REVERSIBLES

®

B 997 AR v SPESSORE n"Tn|:||.I(31|(-N5E-S§

Basetta in acciaio reversibile; regolazione verticale, interasse 32
mm., modulo 37.

Steel reversible mounting plate; vertical setting, wheelbase 32
mm., modulus 37.

rgversibile

1

B 997 ER v SPESSDREn"I'nI;I.ICZZ'K_NSE_S§

Basetta in acciaio reversibile; fissaggio a viti Euro (escluse dalla
fornitura); regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.
Steel reversible mounting plate; Euro screws fastener (not included
in supply); vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

rgversibile

1

B 997 ER L V Gl

Basetta in acciaio reversibile; fissaggio a viti Euro 6,3 x 14;
regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.

Steel reversible mounting plate; Euro screws fastener 6,3 x 14;
vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

reversibile
=

B 997 ER C V Gl

Basetta in acciaio reversibile; fissaggio a viti Euro 6,3 x 10,5;
regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.

Steel reversible mounting plate; Euro screws fastener 6,3 x
10,5; vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

reversibile
S

B 997 P5 I v SPESSOREnrnI:.I%K_NSE_S§

Basetta in acciaio reversibile; fissaggio a bussole g 5 mm.
regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.
Steel reversible mounting plate; 8 5 mm. dowels fastener;
vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

r‘gver‘sibile

B 997 PIIO V SPESSORE n-T:.IE;K_N5E_S§

Basetta in acciaio reversibile; fissaggio a pressione (bussole @
10 mm.); regolazione verticale, interasse 32 mm., modulo 37.
Steel reversible mounting plate; pressurized fastener (g 10 mm.
dowels); vertical setting, wheelbase 32 mm., modulus 37.

rgversibile
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B 960 AR v SPESSORE THICKnI:InE?’g B 96" AR v SPESSORE THICKnTnE_Sg
4

Basetta in acciaio.
Steel mounting plate.

Basetta in acciaio.
Steel mounting plate.
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MADE IN ITALY

ACCESSORIES




BANCO
780-820

SERIE

PLACCHETTE COPRIVITE

COVER-CAPS

PO02-1 g7s0

Placchetta coprivite in
plastica nera.

Plastic cover-cap black
colour.

P 002 - 1S g 780
P 001 - 1S g 820

Placchetta coprivite

in plastica nera con
logo personalizzato a
richiesta.

Plastic cover-cap black
colour with customer
logo printed if required.

P 002 -3 g7

P 001 - 3 B s

Placchetta coprivite in
plastica bianca.

Plastic cover-cap white
colour.

P 002 - 3S g 780
P 001 - 3S g 820

Placchetta coprivite

in plastica bianca con
logo personalizzato a
richiesta.

Plastic cover-cap white
colour with customer
logo printed if required.

P 050 - 4 R &2

Placchetta coprivite in
acciaio.
Steel cover-cap.

P 050 - 4S g 820

Placchetta coprivite
in acciaio con logo
personalizzato a
richiesta.

Steel cover-cap with
customer logo printed
if required.




®

780520 <O
., — —

ACCESSORIES

T 008 |RSeiravn T009 |ESSEEIven

Ammortizzatore in zama universale.
Universal Zamak soft close.

63.55
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SERIE

BANCO
780-820

ESEMPIO D’ORDINE

EXAMPLE OF ORDER

SPESSORE BASETTA IN MM
MOUNTING PLATE THICKNESS IN MM

T
=

altezza braccetto
crank height

P = collo piano = straight crank mm. O
’_ M = collo medio = medium crank mm. 8
. y~  CASSA H: ALTEZZA BRACCETTO € = collo alto - tall crank mm. 17
= ] L CRANK HEIGHT - '
CUP A =
‘ = super collo = supercrank mm. 22
” BRACCETTO
FINITURA CASSA FINITURA
CUP FINISHING RN
BASETTA
MOUNTING
PLATE FINITURA BRACCETTO
ARM FINISHING
NUMERQO NICHELATO = NIKEL PLATED 4
RIFERIMENTO
gégquENCE FINITURA BASETTA ZINCATO = GALVANIZED 9
CUP NUMBER M%%H?;\“NGG PLATE
/
(= VITE INSERITA SENZA MOLLA 1\5&“\ SPINTA
g INSERTED WITHOUT SPRING @ PUSH
SCREW :

i

T




®

780.820 o

MADE IN ITALY

ESEMPIO D’ORDINE

EXAMPLE OF ORDER

Per una corretta ordinazione ed un’esatta For a proper order and an exact interpretation of the
determinazione del codice seguire le sottoindicate code, please follow the undermentioned indications in

— \

senza molla ‘

25 ﬂ ;k : ﬁ“  su richiesta: S L without spring |
‘ |
\ ;. on request: T opi
S J pinta \
e . . S| push 1

modalita, con la seguente successione: the following order:

serie
& serie Leet” K
h o ® o .

_zamet> nuMero riferimento cassa .
S reference cup number .

. altezza braccetto
HL crank height

eEsemMPIO DI oRDINE CERNIERE - orDERING EXAMPLE OoF HINGES

finitura braccetto
arm finishing

finitura cassa
cup finishing

-~
CODICE SERIE ‘
<, SERIE CODE > :
X |
.= NUMERQ RIFERIMENTO CASSA 2 5 I
£ REFERENCE CUP NUMBER > . . . !
i Ordinare il seguente codice: [
. : I
ALTEZ 7 BRACCETTO Order the following code: !
Hi CRANK HEIGHT > n a1
= | |
0 25 @(4)(4)
FINITURA CASSA 4 [
_
P CUP FINISHING
iy Si avra quindi una cerniera con cassa e
FINITURA BRACCETTO braccetto in acciaio nichelato, collo piano.
<o > ; ; : .
ARM FINISHING 4 You will therefore have a hinge with steel, nickel
e .
plated cup and arm, straight crank.
SENZA MOLLA
WITHOUT SPRING _—
S\ SPINTA
Y = — )
S

ESEMPIO DI ORDINE BASETTE - orDERING EXAMPLE oF MOUNTING PLATES

ra el B 997 ARV Ordinare il seguente codice:

Order the following code:

SPESSORE .
: B 997 ARV
3 B 997 ARV] 5 |
FINITURA BASETTA @
B ——
WIDUNTING PLATE FINISHING Si avra quindi una basetta cod. B 997 ARV
con spessore 5 mm., nichelato.
7 VITE INSERITA You will therefore have a mounting plate code B
—_— . .
g“CSREEVLED 997 ARV mm. 5 thickness, nickel plated.
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Notes
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